ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОГНЕЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКИ ДЕРЕВЯННЫХ КОНСТРУКЦИЙ И МАТЕРИАЛОВ.
Сущность метода заключается в оценке огнезащитных свойств (по признакам воспламенения) образцов поверхностного слоя древесины, подвергнутой огнезащитной обработке, в результате воздействия пламени газовой горелки.


Подготовка образцов

При контроле качества выполненной огнезащитной обработки проводится визуальный осмотр обработанных поверхностей конструкций с целью определения соответствия внешнего вида и состояния поверхности конструкций требованиям нормативных документов (технические условия, инструкция по применению и т. д.) на примененное средство огнезащиты, а также выявления мест, вызывающих сомнение в качестве обработки. 

Инструкция по отбору образцов.

1. С поверхности древесины в точках, равномерно распределенных по площади огнезащищенных конструкций; в местах, вызывающих сомнение в качестве обработки; с различных типов конструкций (стропила, обрешетка и др.) отбирается поверхностный слой прямоугольной формы следующих размеров (НЕ МЕНЕЕ УКАЗАННЫХ МИНИМАЛЬНЫХ ЗНАЧЕНИЙ):
 длина (60-70) мм,
 ширина (35-45) мм, 
толщина (1,5-2,5) мм. Толщину при отборе разрешается увеличивать (для сохранения целостности образца при отборе и транспортировке). 
Образцы снимаются непосредственно с деревянных конструкций доступным режущим инструментом. Места отбора отображаются на схеме отбора образцов которая составляется и подписывается на месте участниками отбора с указанием разборчиво должности, и Ф.И.О., так как указанные сведения заносятся в протокол испытаний.
2. Отобранные образцы на месте отбора в обязательном порядке упаковываются в обеспечивающую целостность и сохранность тару, опечатываются печатями и скрепляются подписями представителей Заказчика, (Подрядчика огнезащитных работ, исполнителя огнезащитных работ) и лица отобравшим образцы. 

3.Места отбора проб маркируются, и оголенные участки после отбора проб покрываются огнезащитным составом с группой огнезащитной эффективности не ниже, чем у примененного. 
4.Норма отбора количества образцов: не менее 4-5 шт. с каждой 1000 м2 обработанной поверхности или 4-5 образцов с одного объекта (здания) при площади обработки менее 1000 м2.
